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@) Resumen: 

Acoplamiento para dientes de excavadoras y simila- 
res. 

El acoplamiento entre diente y portadientes se rea- 
liza mediante la combination de tres zonas sucesivas 
desde la parte media de la pieza de acoplamiento 
hasta su extremo libre, comprendiendo una primera 
zona de gufas rectas escalonadas aue se aoren en 
las superficies externas laterales de la pieza de aco- 
plamiento, seguida de una zona de guiado mediante 
superficies de revolution, opuestas entre sfy con una 
tercera zona terminal en forma de vastago prismatico 
de eje coincidente con el de la pieza. 
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DESCRIPCION 

Acoplamiento para dientes de excavadoras y 
similares. 

La presente invention esta destinada a dar a 
conocer un dispositivo para el acoplamiento de 
dientes de excavadora del tipo utilizado en maqui- 
nas excavadoras y similares, es decir, maquinas 
destinadas a arrancar masas de tierra y piedras 
en trabajos de obras forma de vy civiles. 

Para el arranque de masas de tierra y piedras 
en obras civiles de todo tipo, se utilizan tradi- 
cionalmente maquinas excavadoras de diferentes 
tipos que comprenden cucharas dotadas de bor- 
des de trabajo que son los destinados a incidir en 
la masa de tierra y piedras para su arranque. Por 
esta razon, se present an problemas de desgaste 
acelerado del borde de corte, que debe recibir 
elementos postizos de gran dureza y resistencia 
mecanica que son los llamados "dientes" . 

Dichos dientes son realizados en materiales de 
dureza y resistencia mecanica elevadas, para con- 
seguir una vida util mas prolongada y deben ser 
facilmente recambiables puesto que su mision es 
precisamente la de sufrir el desgaste de la zona de 
trabajo por lo que es indispensable su recambio 
facil y rapido. 

Los dientes para excavadoras y similares de- 
ben cumplir una serie de condiciones que en al- 
gunos casos son contradictorias y que represen- 
tan, por una parte, unos costes de fabrication 
reducidos dado el tipo de aplicacion que deben 
recibir y la frecuencia de su renovation y por otra 
parte, una resistencia elevada y una vida lo mas 
prolongada posible. 

La armonizacion de este conjunto de carac- 
terfsticas no resulta facil en los dispositivos de 
acoplamiento de los dientes de excavadora puesto 
que, en primer lugar, dado que deben ser artfculos 
de fabrication en masa y precio reducido, no es 
posible recurrir a la mecanizacion de las piezas 
para conseguir tolerancias mas o menos estrechas 
en sus dimensiones, por lo que es necesario rea- 
lizar su fabrication a base de procedimientos de 
production economicos para obtencion de piezas 
en masa tales como fundicion y forja. No obs- 
tante, la utilization de piezas fundidas o forjadas 
representa una importante limitation en las tole- 
rancias dimensionales que se pueden conseguir en 
los dientes de excavadora, de lo cual resultan limi- 
taciones en el buen acoplamiento entre el diente 
y el llamado portadientes, que es el elemento de 
conexion con el borde activo de la cuchara de la 
excavadora. Fruto de dicho acoplamiento poco 
satisfactorio es la aparicion de diferentes proble- 
mas funcionales debidos a una adaptation poco 
correct a del diente en el portadientes, lo que se 
traduce en presiones locales de contacto elevadas 
con los consiguientes desgastes y aumento de los 
juegos de acoplamiento entre el diente y el por- 
tadientes, lo que a su vez acelera los problemas 
de desgaste y acaba reduciendo la vida util del 
acoplamiento. 

Por las razones tecnicas anteriormente men- 
cionadas, uno de los problemas permanentes en la 
fabrication de los dientes para excavadoras con- 
siste en conseguir disenos que permitan conseguir 
mejoras en el acoplamiento del diente con el por- 



tadientes sin que ello signifique un aumento ex- 
cesivo de las dificultades de fabrication y por lo 
tanto de los costes de dichas piezas. Por esta 
razon se han dado a conocer numerosos sistemas 
5 para el acoplamiento del diente al portadientes, 
todos los cuales pretenden introducir mejoras en 
el diseno de las piezas y por lo tanto en el acopla- 
miento de las mismas. 

El acoplamiento objeto de la presente in- 

xo vencion es precisamente el result ado de los tra- 
bajos llevados a cabo por los inventores para con- 
seguir una solution mas equilibrada a los proble- 
mas tecnicos que aparecen en los dientes de las 
excavadoras. El resultado de las investigaciones 

15 y trabajos llevados a cabo por los inventores es 
la obtencion de un dispositivo de acoplamiento 
de dientes de excavadoras que combina de ma- 
nera satisfactoria las caracteristicas de robustez 
mecanica necesarias en la pieza con una notable 

20 facilidad de fabrication y con una duration pro- 
longada del acoplamiento. 

De acuerdo con la presente invention, los re- 
sultados satisfactorios de la misma se obtienen 
gracias a una combination especifica de elemen- 

25 tos de guiado y acoplamiento del diente en el por- 
tadientes, que consiste en: acoplamiento por in- 
terposition de unos salientes especiales del diente 
dotados de doble guia interna escalonada con 
entrantes conjugados del portadientes, acopla- 

30 miento mutuo en zonas de revolution simetricas 
con el acoplamiento y finalmente acoplamiento 
macho-hembra en una zona terminal prismatica. 
La combination de estos tres tipos de acopla- 
miento principales se consigue por la realization 

35 de una primer a zona de acoplamiento entre diente 
y portadientes que comprende alojamientos que 
se abren en el borde del portadientes y que presen- 
tan interiormente una doble guia recta que adopta 
la forma de un perfil que en su section transver- 

40 sal presenta un doble escalonado recto y que se 
extiende por los laterales del portadientes para- 
lelamente al eje de la pieza. El diente presenta 
zonas salientes conjugadas con dichas partes con 
est ruct lira de doble guia escalonada, de manera 

45 que despues de su introduction, las zonas salien- 
tes mencionadas quedan bien encajadas en los en- 
trantes de doble guia presentando multiples zonas 
de acoplamiento entre el diente y el portadientes 
en disposition transversal a 90° que proporcionan 

50 un acoplamiento muy eficaz con numerosas zonas 
de contacto entre ambas piezas. La zona inme- 
diata de acoplamiento entre diente y portadien- 
tes presenta superficies de revolution simetricas 
opuestas entre si adoptando la forma de zonas de 

55 superficies cilmdricas o troncoconicas, dispuestas 
en el initio del vastago de acoplamiento del diente 
destinado a coincidir en la abertura conjugada del 
portadientes y preferentemente, en disposition tal 
que una de las superficies de revolution queda dis- 

60 puesta en la parte superior de la pieza y la otra, 
opuesta simetricamente a la primera, queda dis- 
puesta en la parte inferior de la pieza. La ter- 
cera zona de acoplamiento entre diente y porta- 
diente combinada con las anteriormente descri- 

65 tas, constituye un munon terminal del saliente de 
acoplamiento del diente, que adopta estructura 
prismatica con las aristas redondeadas y cuyo eje 
es coincidente con el eje de la pieza. El diente 
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presenta una abertura de acoplaraiento cuya es- 
tructura es conjugada de la del portadientes, con- 
siguiendose mediante la combinacion de las tres 
zonas de acoplamiento distintas que se han men- 
cionado un acoplamiento de gran eficacia entre el 
diente y portadientes que, sin alterar las carac- 
tensticas favorables de fabricacion por fundicion 
o forja, posibilita un eficaz guiado de ambas pie- 
zas entre sf con el resultado de aumentar notable- 
mente las zonas de contacto entre diente y por- 
tadientes, lo cual redunda en un menor desgaste 
individual y por lo tanto en una vida mas prolon- 
gada del acoplamiento. 

Estos perfeccionamientos preven asimismo la 
disposicion del alojamiento del pasador o chave- 
tero en el cuerpo o parte del portadientes que 
no queda recubierta por el diente. permitiendo 
aumentar la resistencia del portadientes, lo cual 
permite a su vez rebajar interiormente dicho por- 
tadientes reduciendo el peso del conjunto. Los 
extremos superior e inferior del alojamiento de 
la chaveta o pasador de retencion, quedaran op- 
cionalmente cerrados mediante tapas destinadas 
a preservar en lo posible el alojamiento de la 
chaveta facilitando su posterior desmontaje en el 
momento preciso. El pasador o chaveta de re- 
tencion presentara una estructura constituida por 
un cuerpo base portador de un suplemento de 
centraje que esta unido al cuerpo base mediante 
vulcanizado. Para permitir la inspection de la 
situation de introduction correcta de la chaveta 
y asimismo ciertas manipulaciones eventualmente 
necesarias para la extraction, el diente presentara 
en una de sus orejas laterales de adaptation una 
abertura que coincidira con la position del pasa- 
dor. 

La constitution del conjunto de diente y por- 
tadientes podra ser simetrica en cuanto a las guias 
laterales macho y hembra o asimetrica. 

Para su mejor comprension se adjuntan a 
tftulo de ejemplo explicativo pero no limitativo, 
unos dibujos explicativos de una realization pre- 
ferente de la presente invencion. 

Las figuras 1 y 2 muestran sendas vistas en 
alzado lateral y en planta de un acoplamiento de 
dientes de excavadoras de acuerdo con la presente 
invencion. 

Las flguras 3 a 6 son secciones transversales 
del acoplamiento del diente correspondientes a la 
zona de doble guia escalonada. 

Las flguras 7 a 10 muestran secciones trans- 
versales de la zona de acoplamiento dotada de 
superficies de revolution. 

La figura 11 es una section transversal del 
munon extremo prismatico del acoplamiento. 

La figura 12 muestra una vista en planta del 
conjunto de diente y portadientes segun la pre- 
sente invencion y las figuras 13 y 14 muestran 
secciones longitudinales segun los pianos de corte 
indicados. 

La figura 15 muestra una vista en alzado late- 
ral del conjunto de diente y portadientes. 

La figura 16 muestra una seccion segun el 
piano de corte indicado en la figura 15. 

La figura 17 muestra una vista en perspectiva 
del dispositivo de acoplamiento desde el lado de- 
recho correspondiente a la chaveta. 

La figura 18 muestra una vista en perspectiva 



similar a la figura 17 desde el lado opuesto a la 
chaveta. 

La figura 19 muestra una vista en perspectiva 
de un conjunto de diente y portadiente segun la 
5 presente invencion. 

La figura 20 muestra una vista en perspectiva 
del diente que incorpora el dispositivo de acopla- 
miento objeto de la presente invencion. 

La figura 21 muestra una vista lateral en al- 
io zado de una variante del portadientes represen- 
tado en la figura 1 y sucesivas. 

Las figuras 22 a 27 son secciones por los pianos 
de corte indicados en la figura 21. 

Las figuras 28 y 29 represent an, respect iva- 
15 mente, una seccion longitudinal del conjunto por- 
tadientes y diente segun la variante de la figura 
21. 

Las figuras 30 y 31 son sendas vistas en pers- 
pectiva posterior y delantera del diente segun los 
20 presentes perfeccionamientos. 

Las figuras 32 y 33 representan sendas seccio- 
nes de pasadores de retencion del diente segun los 
presentes perfeccionamientos. 

La figura 34 muestra una vista en alzado la- 
25 teral de una version variante de la representada 
en la figura 21 con disposicion asimetrica de las 
gui'as laterales. 

Las figuras 35 a 40 son secciones por los pianos 
de corte indicados en la figura 34. 
30 La figura 41 es una vista en perspectiva del 

conjunto formado por el portadientes y diente 
segun la variante de la figura 34. 

La figura 42 muestra una seccion longitudinal 
segun el piano de corte indicado de la figura 41. 
35 La figura 43 muestra una segunda seccion lon- 

gitudinal por el piano de corte indicado en la fi- 
gura 44, perpendicular a la seccion indicada en la 
figura 42. 

La figura 44 muestra una vista en planta del 
40 conjunto de portadientes y diente segun los pre- 
sentes perfeccionamientos. 

La figura 45 muestra un detalle en seccion 
del conjunto de diente y portadientes segun la 
presente invencion, mostrando una variante del 
45 borde de coincidencia entre diente y portadien- 
tes. 

La figura 46 muestra un detalle en seccion re- 
presentative de los esfuerzos generados en el aco- 
plamiento de la figura 45. 

50 De acuerdo con las figuras, el dispositivo de 

acoplamiento comprende en primer liigar el ele- 
mento designado de modo global con el numeral 
(1), portador del acoplamiento macho que con- 
siste en una zona (2) de acoplamiento con el 

55 diente y una zona (3) de acoplamiento con el 
borde activo de la cuchara de la excavadora. La 
zona (3) tiene una estructura fundamentalmente 
de horquilla de brazos (A) y (5) con una escota- 
dura de bordes rectos (6) para su acoplamiento 

60 al borde activo de la cuchara mediante soldadura . 
u otros medios. La parte saliente (3) presenta 
como es habitual en estos dispositivos de aco- 
plamiento una estructura de seccion decreciente 
desde la cara (7) de arranque del saliente (2) hasta 

65 el extremo recto terminal (8). De acuerdo con la 
presente invencion, el acoplamiento (1) presenta 
en uno y otro de siis laterales sendas aberturas 
(9) y (10) que se inician en la cara (7) y que se 
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prolongan hacia el extremo (3) de acoplamiento 
con el borde de la cuchara, siendo caracterfstico 
de dichas aberturas que ambas present en una es- 
tructura a base de doble gui'a interna mediante 
escalones rectos transversales, tal como se aprecia 
en las figuras 3 a 6, en las que se observa que las 
aberturas (9) y (10) tienen generatrices rectih'neas 
paralelas al eje de la pieza adoptando una forma 
en seccion transversal en la que se constituye una 
doble guia recta con escalon intermedio, presen- 
tando, por ejemplo, para la abertura de guiado 

(9) las paredes rectas y paralelas (11) y (12) dela 
primera guia recta y las paredes de la guia recta 
del fondo de la escotadura (9) indicadas con los 
numerales (13) y (14). Las gufas rectas de cada 
lado, por ejemplo (12) y (13), asf como (11) y 
(14), est an separadas por sendos escalones rec- 
tos (15) y (16). La estructura de la escotadura 

(10) es igual a la explicada para la escotadura (9), 
por lo que no se explicara en mayor detalle. La 
realizacion de la doble gui'a escalonada mejora el 
acoplamiento entre diente y portadientes aumen- 
tando las zonas efectivas de contacto entre ambas 
piezas en el montaje inicial. El diente (17), figu- 
ras 15 y 16, presenta unas alas laterales salientes 
(18) y (19) de forma conjugada a la de las aber- 
turas con doble guiado escalonado (9) y (10) tal 
como se puede apreciar en las figuras 15 y 16, 19 
y 20. 

El saliente de acoplamiento (2) presenta 
despues de su arranque de la cara (7) de la pieza 
(1) una zona de acoplamiento mediante superfi- 
cies de revolucion, las cuales est an integradas por 
dos superficies (20) y (21), figuras 7 a 10, que 
pueden quedar constituidas por superficies tron- 
coconicas o cilfndricas con disposition en opo- 
sicion entre si y simetricas con respect o al eje de 
la pieza, que coincide con el eje de simetna de 
las secciones represent ad as. Las ranuras laterales 
(22) y (23) se extienden a lo largo de dicha zona 
de acoplamiento, anulandose en la seccion mas 
alejada represent ada en la figura 10, en la que 
las dos superficies de revolucion opuestas entre 
si, indicadas en este caso con los numerales (20)' 
y (21') estan practicamente unidas por sus extre- 
mos. La tercera zona de guiado principal queda 
integrada por el vastago (24) en el extremo libre 
de la zona de acoplamiento (2) que adopt a estruc- 
tura prismatica recta con las aristas redondeadas, 
tal como se aprecia en la figura 11. 

El acoplamiento se completa mediante una 
chaveta transversal (25) que esta destinada a re- 
tener al diente (17) y que se aloja en un orificio 
transversal (26) que se abre en la pieza (1) en las 
inmediaciones de la cara (7). 

En la variante de la figura 21, indicada de 
modo general con el numeral (27), se aprecia una 
estructura ligeramente variante en las expansio- 
nes posteriores (28) y (29), la primera de las cua- 
les representa una estructura sensiblemente de 
angulo obtuso formando con la expansion (29) 
una escotadura con un cierto angulo con respecto 
a la horizontal, destinada a la incorporation del 
portadientes en el borde de una cuchara o pala de 
la maquina de movimiento de tierras. En esta va- 
riante, el alojamiento (30) para el pasador o cha- 
veta, que al igual que en la version de la figura 
1 queda realizado en la parte del cuerpo del por- 



tadientes y no en la parte 11am ada "nariz" (31), 
presenta ademas unos amplios rebajes (32) y (33) 
en sus extremos que combinados en una longi- 
tud del pasador mas reducida, tal como se puede 
5 observar en las figuras 28, 32 y 33, permite re- 
cibir en la parte superior e inferior sendas tapas 
(34) y (35) que preferentemente quedaran parcial- 
mente alojadas en los extremos del orificio para 
recibir el pasador (36). De este modo, se consigue 

10 una proteccion adicional de los extremos del pasa- 
dor, lo que mejora la proteccion del mismo contra 
golpes de piedras, hierros y otros elementos que 
podrfan provocar su extraction, especialmente en 
trabajos de demolition, mejorando ademas sensi- 

15 blemente los trabajos de desmontaje para su su- 
bstitution. El pasador presenta, tal como es de 
ver en la seccion en mayor detalle de la figura 
32, una estructura compleja en la que el cuerpo 
(36) esta dotado de una amplia abertura en la 

20 que queda alojado un suplemento centrador (37) 
dotado en su parte central del borde externo de 
un pequeno saliente de centraje (38) y que esta 
unido al cuerpo de base (36) mediante una zona 
de caucho vulcanizado (39) a cualquier otro ma- 

25 terial elastico. 

La construction rectilinea del pasador (36), 
que se ha mostrado en la figura 32, podra ser mo- 
dificada en forma de una estructura suavemente 
arqueada, tal como se aprecia en la figura 33, en la 

30 que se representa un pasador (40) dotado de una 
cierta curvatura longitudinal que esta dotado de 
un suplemento similar centrador (41) con el sa- 
liente central (42) y except uandose la union con 
analoga zona elastica (43). 

35 La realizacion del portadientes con el aloja- 

miento del pasador en el cuerpo del mismo en 
vez de encontrarse en la "nariz" del portadientes 
confiere una ma> r or resistencia mecanica a este y 
permite ahuecar el portadientes interiormente, tal 

40 como se aprecia en las figuras 22 a 26, en las que 

se ha representado el ahuecamiento (44), que es / 
visible asimismo en las figuras 42 y 43, que de- 
semboca en la zona de acoplamiento en el borde 
de la pala o cuchara, entre las expansiones (28) 

45 y (29). Dicha realizacion permite conseguir una 
mayor ligereza en el conj unto del portadientes. 

Tal como se observa en las figuras 22 a 26, 
la variante del portadientes mostrada en la fi- 
gura 21 presenta ranuras laterales de centraje de 

50 tipo simetrico (45) y (46) tal como las corres- 
pondientes a la figura 1 y sucesivas, mostrandose 
ademas la version de doble pasador de retention 
apreciandose los alojamientos (47) y (48) para los 
mismos, figura 23. 

55 En las figuras 28 y 29 se aprecia el acopla- 

miento del diente (49) en el portadientes segun la 
variante de la figura 21. 

En el diente (49), figuras 30 y 31, se observa 
la realizacion de las orejas (50) y (51) dotadas de 

60 las guias superior e inferior tales como las indi- 
cadas con los numerales (52) y (53) para la oreja 
(50). El guiado de la oreja (51) se lleva a cabo 
simplemente mediante un dado saliente interior- 
mente (54) que substituye el nervio interior com- 

<S5 pleto (55) de la variante de la figura 1, mostrado, 
por ejemplo, en la figura 20. Al propio tiempo, la 
oreja (51) presenta una abertura (56) que quedara 
a la altura del pasador y que permite observar 
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el correcto acoplamiento de este y eventualmente 
permite ayudar con alguna manipulation desde 
el interior de dicha abertura en el caso de presen- 
tarse problernas en la extraction del pasador. 

En las secciones de las figuras 35 a 37 se ob- 5 
serva la disposition de ranuras de gui'a asimetri- 
cas, tales como la ranura simple en cola de milano 
(57) a uno de los lados y la ranura con doble es- 
calonado (58) en el lado opuesto, constituyendo 
ello una variante utilizable en algunos casos en iq 
substitution de la ranura simetrica en ambos la- 
dos del portadientes. En el caso representado en 
la figura 36, se observa tambien la disposition de 
un solo chavetero (59) asociado a la ranura con 
doble escalonado (58). 15 

La presente invention preve asimismo una 
constitution especial del borde de coincidencia en- 
tre el portadientes y el diente, tal como se puede 
apreciar en las figuras y } en particular, en la fi- 
gura 21 y en las figuras 45 y 46. De acuerdo 20 
con la presente invention, el borde (60) del por- 
tadientes no es perpendicular al piano medio P 
del diente, sino que forma un cierto angulo a con 
respecto a la perpendicular p tal como se ha repre- 
sentado en la figura 45, poseyendo el borde con- 25 



jugado del diente (61) una forma correspondiente 
para que pueda establecer contacto contra dicho 
borde (60) y en virtud del angulo expresado, el 
vector F x que representa la reaction del esfuerzo 
de la fuerza F ejercida sobre el diente en su tra- 
bajo, se podra descomponer en las componentes 
Fiz y Fly de las cuales esta ultima es un esfuerzo 
transversal al piano medio del diente, que, por lo 
tanto, colabora en mantener al diente acoplado 
en el portadientes, contrarrestando el efecto de la 
componente Fi z que tiende a expulsar el diente y 
reduciendo asf considerablemente el riesgo a ro- 
tura por la boca de este. 

Mediante la constitution que se ha explicado, 
el acoplamiento para dientes de excavadora objeto 
de la presente invention ha demostrado una gran 
efectividad, puesto que permite un acoplamiento 
seguro del diente en el portadientes asegurando 
multiples zonas de contacto en diferentes pianos 
para el reparto de los esfuerzos en superficies im- 
portantes a efectos de reducir el desgaste en el 
acoplamiento y aumentar la vida util del mismo. 

Todo cuanto no afecte, altere, cambie o mo- 
difique la esencia del dispositivo descrito sera va- 
riable a los efectos de la presente invention. 
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REIVINDICACIONES 

1. Acoplamiento para dientes de excavadoras 
y similares, del tipo que comprende una pieza de 
acoplamiento al borde activo de la cuchara de la 
excavadora que presenta un saliente de seccion de- 
creciente hacia el extremo libre de forma sensible- 
mente conjugada a un alojamiento del diente para 
permitir el acoplamiento de este, caracterizado 
porque el acoplamiento entre diente y portadien- 
tes se realiza mediante la combinacion de tres zo- 
nas sucesivas desde la parte media de la pieza de 
acoplamiento hasta su extremo libre, compren- 
diendo una primera zona de guias rectas esca- 
lonadas que se abren en las superficies externas 
laterales de la pieza de acoplamiento destinadas 
a recibir los perfiles conjugados de las alas late- 
rales del diente, seguida de una zona de guiado 
mediante superficies de revolucion, opuestas en- 
tre si y con una tercera zona terminal en forma 
de vastago prismatico de eje coincidente con el de 
la pieza, con disposicion del orificio para aloja- 
miento del pasador en el cuerpo del portadientes, 
en la zona no recubierta por el diente, a efectos 
de conseguir una mayor resistencia del conjunto. 

2. Acoplamiento para dientes de excavadoras 
y similares, segun la reivindicacion 1, caracteri- 
zado porque las zonas de guiado rectas quedan 
constituidas por una o dos amplias aberturas en 
los laterales de la pieza de acoplamiento, opuestas 
entre sf y dotadas de una seccion transversal en 
la que se distinguen escalones rectos en cada una 
de sus car as opuestas. 

3. Acoplamiento para dientes de excavado- 
ras y similares, caracterizado porque una de las 
alas laterales del diente presenta interiormente un 
dado de guiado en el portadientes, que soporta la- 
teralmente el pasador de retencion. 

4. Acoplamiento para dientes de excavadoras 
y similares, segun la reivindicacion 1, caracte- 
rizado porque las caras de guiado en forma de 
superficies de revolucion est an dispuestas en la 
parte superior e inferior de la pieza de acopla- 
miento de forma simetrica entre si. 

5. Acoplamiento para dientes de excavadoras 
y similares, segun la reivindicacion 1, caracteri- 
zado porque el pasador de retencion del diente en 



el portadientes tiene una longitud mas reducida 
que la del alojamiento para el mismo realizado 
en el portadientes, permitiendo recibir dicho alo- 
jamiento, superior e inferiormente, sendas tapas 
5 desmontables. 

6. Acoplamiento para dientes de excavadoras 
y similares, segun la reivindicacion 5, caracteri- 
zado porque las tapas de cierre del alojamiento 
del pasador quedan parcialmente alojadas en los 

10 extremos superior e inferior del orificio para el 
pasador. 

7. Acoplamiento para dientes de excavadoras 
y similares, segun la reivindicacion 1, caracte- 
rizado porque el pasador comprende un cuerpo 

15 base dotado de una amplia escotadura receptora, 
con intermedio de un elastomero, de un suple- 
mento de acero portador de un ligero saliente cen- 
tral de centraje. 

8. Acoplamiento para dientes de excavadoras 
20 y similares, segun las reivindicaciones 1 y 7, ca- 
racterizado porque el alojamiento para el pasa- 
dor y el propio pasador presentan suave curvatura 
longitudinal. 

9. Acoplamiento para dientes de excavadoras 
25 y similares, segun la reivindicacion 1 , caracteri- 
zado por la disposicion de una abertura transver- 
sal en una de las orejas laterales de centraje del 
diente para permitir el control del posicionado del 
pasador, eventual manipulation y la suspension 

30 del diente para su transporte. 

10. Acoplamiento para dientes de excavado- 
ras y similares, segun la reivindicacion 1, carac- 
terizado porque el portadientes esta ahuecado 
interiormente en una abertura que desemboca en 

35 la zona de acoplamiento en el borde de la pala o 
cuchara de la maquina excavadora. 

1 1 . Acoplamiento para dientes de excavadoras 
y similares, segun la reivindicacion 1, caracte- 
rizado porque el borde del portadientes que re- 

40 cibe el borde posterior de la boca del diente forma 
un entrante determinando un cierto angulo agudo 
con respecto a la perpendicular al piano medio 
del diente, dando ello lugar a componentes de es- 
fuerzo dirigidas transversalmente al portadientes, 

45 que tienden a retener al diente encajado sobre 
el portadientes, contrarrestando los componentes 
que tienden a expulsar el diente. 
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FIG. 16 
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FIG. 26 
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